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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7226/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

Inoutic / Deceuninck Sp. z o.0.
62-020 Swarzedz, Jasin, ul. Poznanska 34

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Zestaw wyrobow do wykonywania
podtog systemu

TWINSON TERRACE/TERRACE+

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci :
26 wrzesnia 2017 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Zatacznik: /%;obrowicz
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 26 wrzesnia 2012 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7226/2012 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7226/2010.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7226/2012 zawiera 22 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej jest zestaw wyrobow do wykonywania
podiég systemu TWINSON TERRACE/TERRACE+, ktérego producentem jest firma
Inoutic/Deceuninck Sp. z 0.0. Elementy podtogowe, wykonane z kompozytu drewno-PVC o
nazwie Twinson lub Twinson FR, wytwarzane sg przez firme DECEUNINCK N.V.,
Bruggesteenweg 164, B-8830 Hooglede-Gits, Belgia.

Zestaw, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, obejmuje nastepujace
wyroby:

1) elementy podiogowe z kompozytu drewno-PVC (Twinson Ilub Twinson FR),
produkowane metodg wyttaczania z granulatu maczki drzewnej i polichlorku winylu,
z dodatkami, pokazane narys. 1i2:
— 9310, 9313, 9314, 9555, 9555-NEW, 9520 — deski podtogowe,
— 9556 — listwa wykonczeniowa,
— 9552 — legar,
— 9557 — element wykonczeniowy,
2) taczniki 9544, 9554, 9527, 9531, 9514, 9539 wykonane ze stali nierdzewnej,
pokazane na rys. 3,
3) elementy startowe 9512, 9513, 9529, wykonane ze stali nierdzewnej, pokazane na
rys. 4,
) legary aluminiowe 9522, 9523, 9524, pokazane na rys. 5,
) ksztattowniki aluminiowe 2761, 9543, 9518, pokazane na rys. 6,
6) tworzywowe tgczniki dystansowe 9525, 9526, 9528, 9540 pokazane na rys. 7,
) wkrety stalowe 2754, 9542, 9515, 9538, 9546, o dlugosciach odpowiednio 35 mm,
25 mm, 16 mm, 37 mmi 13 mm.
Elementy podtogowe systemu TWINSON TERRACE/TERRACE+, wykonane =z
kompozytu drewno-PVC, zmieniajg barwe pod wptywem promieniowania ultrafioletowego.
Zmiane barwy elementéw po badaniu odpornosci na przyspieszone starzenie pokazano na
rys. 8.

Wymagane wtasciwosci techniczno-uzytkowe kompozytu drewno-PVC oraz zestawu
wyrobow do wykonywania podtdg systemu TWINSON TERRACE/TERRACE+ podano w p.
3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobow objety niniejszg Aprobatg Techniczng jest przeznaczony do
wykonywania podtdg systemu TWINSON TERRACE/TERRACE+, ktére mogg byc¢
stosowane na zewnatrz pomieszczen: na tarasach, werandach, balkonach, itp.

Z uwagi na reakcije na ogien, elementy podtogowe systemu TWINSON
TERRACE/TERRACE+ wykonane z kompozytu drewno-PVC Twinson FR zostaty
sklasyfikowane w klasie Bg-s1 reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010, pod warunkiem
utozenia ich na podtozu spetniajacym kryteria klasy reakcji na ogien co najmniej A2 wg PN-EN
13501-1+A1:2010.

Podtogi systemu TWINSON TERRACE/TERRACE+ powinny by¢ wykonywane
zgodnie z instrukcjg Producenta, ktéra powinna by¢ dotgczana do kazdej partii wyrobow
przekazywanych odbiorcy. Do instrukcji powinien by¢é dotgczony wzornik zmiany barwy
elementéw.

Podlogi, wykonywane z zastosowaniem elementow systemu TWINSON
TERRACE/TERRACE+, powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym
opracowanym dla okreslonego obiektu, z uwzglednieniem wymagan obowigzujgcych norm i
przepisow techniczno-budowlanych, w szczegdélnosci rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki
i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690, z pdzniejszymi zmianami) oraz wymagan

niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Elementy z kompozytu drewno-PVC

Wymagane wtasciwosci techniczne kompozytéw drewno-PVC Twinson i Twinson FR
podano w tablicy 1, a wiasciwosci techniczno-uzytkowe elementéw podtogowych

wykonanych z tych kompozytéw — w tablicy 2.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestos¢, kg/m® PN-EN ISO 1183-
1,40 £ 10% 1:2006
Metoda A
2 | Zawartos¢ wilgoci, % <0,3 ISO 16979
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Tablica 1. c.d.
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
3 |Udarnosé metoda Charpy’ego, kJ/m? PN-EN ISO 179-
>5,0 1:2010
Prébka typu1fU
4 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa > 30,0 PN-EN ISO 527-
5 | Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa 1:2012
PN-EN ISO 527-
= 4500 2:2012
Prébka typu 1B
6 | Twardo$¢ okreslona metodg Brinella, N/mm? >100,0 PN-EN 1534:2002
7 | Specznienie na grubos¢ po moczeniu w wodzie w <20 PN-EN 317:1999/
czasie 24 h, % ’ Ap1:2002
8 | Wytrzymato$¢ na zginanie (w kierunku wyttaczania), > 600
MPa ' PN-EN ISO
9 [ Modut sprezystosci przy zginaniu (w kierunku 178:2011
. > 5000
wytlaczania), MPa
10" | Wspdtczynnik wydtuzalnosci liniowej, 1/°C:
— w kierunku wyttaczania <40-10°
— w kierunku pr):)stopad’rym do kierunku wyttaczania <70-10° SO 11359-2
— w kierunku grubosci <100-10°®

" wrasciwo$é okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami wg

p. 5.4
Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Ksztalt i wymiary wgrys. 1i2 p. 5.6
2 | Temperatura mieknienia wg Vicat'a, °C PN-EN ISO
> 85 306:2006
Metoda B
3 | Odpornosé na uderzenie, J:
—w temp. +23 °C >5,0 PN-EN 477:1997
—w temp. -20 °C >4,0
4 Dyngmlczny wspétczynnik tarcia suchych 0.3 PN-EN 13893:2004
powierzchni
5 | Wytrzymatos¢ na zginanie, MPa > 25,0 PN-EN 310:1994/
6 | Modut sprezystosci przy zginaniu, MPa > 3400 Ap1:2002
, o
7 | Absorpcja wody, %: PN-EN 317:1999
~po24h €20 JAP1:2002
— po 28 dniach <35 P
8 | Zmiany wymiaréw wywotane zmianami wilgotnosci,
mm/m;
PN-EN 318:2004
—265% na 85% <01 318:200
—265% na 30% <0,2
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Tablica 2. c.d.
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
9 [ Zdolnos¢ utrzymania tacznikdw, N/mm > 50,0 PN-EN 13446:2004
10" Odpornosc¢ na przyspieszone starzenie po dopuszczalna PN-EN 513:2002
napromieniowaniu 8000 MJ/m? (4000 h) jednolita zmiana Cykl z deszczem
barwy, 18/102
nie wieksza niz 2 PN-EN 20105-A
stopien skali szarej 02:1996
11 | Klasa reakcji na ogien PN-EN I1SO 9239-
- elementy z tworzywa Twinson FR Byst 1:2010
PN-EN I1SO 11925-
2:2010/AC:2011

" wrasciwo$é okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami wg
p. 5.4.

3.2. Laczniki stalowe
Do mocowania listew podtogowych do legardw powinny by¢ stosowane stalowe
elementy faczace, pokazane na rys. 3:
— P 9544, 9527, 9512 — wykonane ze stali nierdzewnej A2 wg PN-EN ISO 3506-
1:2009 (X5CrNi18-10 wg PN-EN 10088-1:2007),
— P 9554, 9531, 9513 — wykonane ze stali nierdzewnej A4 wg PN-EN ISO 3506-
1:2009 (X5CrNiMo17-12-2 wg PN-EN 10088-1:2007),
— 9539 — wykonane ze stali nierdzewnej 1.4310 wg PN-EN 10088-1:2007.

3.3. Ksztattowniki aluminiowe

Jako legary oraz elementy wykonhczeniowe (rys. 5 i 6) powinny by¢ stosowane
ksztattowniki aluminiowe, wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-
3:2010, stan T66 wg PN-EN 515:1996. Profile 9522 oraz 9523 powinny byé zabezpieczone

przed korozjg tlenkowg powtokg anodowag o grubosci nie mniejszej niz 15 um.

3.4. Elementy tworzywowe
Jako taczniki dystansowe przy uktadaniu desek podtogowych powinny by¢ stosowane

elementy tworzywowe 9525, 9526, 9540, wykonane z poliamidu, pokazane na rys. 7.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania podiég systemu TWINSON
TERRACE/TERRACE+ powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta.
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Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca, co najmniej
nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

nazwe handlowa,
—  wymiary,
— nr Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-7226/2012),
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny =z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie i transport

Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania podtég systemu TWINSON
TERRACE/TERRACE+ nalezy przechowywacé i przewozi¢ zgodnie z instrukcjg producenta w
sposéb zabezpieczajgcy je przed zniszczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem

mechanicznym.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moggq by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7226/2012 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
zestawu wyrobéw do wykonywania podtdg systemu TWINSON TERRACE/TERRACE+ z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7226/2012 dokonuje Producent (lub jego upowazniony

przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 4.
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W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg

deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7226/2012 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wihasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu wyrobéw do wykonywania podidg systemu TWINSON
TERRACE/TERRACE+ obejmuje:
1) w przypadku tworzywa drewno-PVC:

a)
b)

gestosc,

zawartosé wilgoci,

udarno$¢ metodg Charpy’ego,

wytrzymatosé na rozcigganie,

modut sprezystosci przy rozciaganiu,

twardosé,

specznienie na grubos$¢ po moczeniu w wodzie w czasie 24 h,

wytrzymatos¢ na zginanie (w kierunku wyttaczania),

modut sprezystosci przy zginaniu (w kierunku prostopadtym do kierunku

wyttaczania),

2) w przypadku elementéw z tworzywa drewno-PVC:

temperature mieknienia wg Vicat'a,

odpornos¢ na uderzenie,

dynamiczny wspotczynnik tarcia suchych powierzchni,
wytrzymatosé na zginanie,

modut sprezystosci przy zginaniu,

absorpcje wody,

zdolnos¢ utrzymania tgcznikéw,

zmiany wymiarow wywotane zmianami wilgotnosci,

klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych zestawu wyrobéw do wykonywania podtdg systemu TWINSON

TERRACE/TERRACE+, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzenie wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania zestawu wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych

do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych

wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze zestaw wyrobow jest zgodny z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-7226/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny
zgodnosci. Poszczegdblne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne

muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania zestawu wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie elementéw z

kompozytu drewno-PVC w zakresie ksztattu i wymiaréw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie kompozytu
drewno-PVC w zakresie gestosci i udarnosci metodg Charpy’ego oraz elementow z
kompozytu drewno-PVC w zakresie:

a) temperatury mieknienia wg Vicat'a,
b) odpornosci na uderzenie,

c) wytrzymatosci na zginanie,

d) modutu sprezystosci przy zginaniu,

e) klasyfikacji w zakresie reakcji na ogien.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii powinna by¢ okreslona w dokumentac;ji

zaktadowej kontroli produkgiji.



| [] ®
|_ | AT-15-7226/2012 10/22

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wiadciwosci technicznych, okreslone programem podanym w p. 53 i 54,
nalezy wykonywa¢ metodami podanymi w tabl. 1 i 2 (kol. 4). Ksztatt elementow nalezy
sprawdzi¢ wizualnie, a wymiary przy uzyciu powszechnie stosowanych przyrzadow

pomiarowych o odpowiedniej doktadnosci.

Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w tabl. 1i 2 (kol. 3).

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Zestaw wyrobdw do wykonywania podtdg systemu TWINSON TERRACE/TERRACE+
nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wyniki

wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna ITB zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-
7226/2010.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7226/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ zestawu wyrobdw do wykonywania podidg systemu TWINSON
TERRACE/TERRACE+ do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z
postanowieh Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) zestaw
wyrobow, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu
i stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7226/2012 |

oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o
ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu z dnia
13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy

do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢  poszczegdlnych  wyrobéw oraz  wykonawcéw  robot  budowlanych  od

odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W treSci wydawanych prospektow i ogtoszeh oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobow
do wykonywania podtdog systemu TWINSON TERRACE/TERRACE+ nalezy zamieszczac

informacje o udzielonej temu zestawowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7226/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7226/2012 jest wazna do 26 wrzesnia 2017 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 310:1994/ Ap1:2002 PHyty drewnopochodne. Oznaczanie modufu sprezystosci przy

zginaniu i wytrzymatoSci na zginanie
PN-EN 317:1999/Ap1:2002  Ptyty wiérowe i ptyty pilsniowe. Oznaczanie specznienia na

grubosc¢ po moczeniu w wodzie
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PN-EN 318:2004

PN-EN 477:1997

PN-EN 513:2002

PN-EN 515:1996

PN-EN 573-3:2010

PN-EN 1534:2002

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 13446:2004

PN-EN 13501-1+A1:2010

PN-EN 13893:2004

PN-EN ISO 105-A01:2010

PN-EN ISO 178:2011

PN-EN ISO 179-1:2010

PN-EN I1SO 306:2006

PN-EN ISO 527-1:2012

PN-EN ISO 527-2:2012

Ptyty  drewnopochodne.  Oznaczanie zmian  wymiarow
wywotanych zmianami wzglednej wilgotnoSci powietrza
Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U)
do produkcji okien i drzwi. Okreslenie odpornosci ksztattownikéw
gtdbwnych na uderzenie spadajgcego ciezarka

Ksztattowniki z niezmiekczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U)
do produkcji okien i drzwi. Oznaczanie odpornosci na sztuczne
starzenie klimatyczne

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanow.

Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje
wyrobow przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sktad chemiczny
i rodzaje wyrobow

Podfoga z drewna i parkietu. Oznaczanie odpornosci na
wgniecenie (metodq Brinella). Metoda badania

Stale odporne na korozje. Czes¢ 1: Gatunki stali odpornych na
korozje

Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie zdolnosci utrzymania
facznikow

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkéw. Czesc¢ 1. Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan
reakcji na ogien

Elastyczne, laminowane i wtdkiennicze pokrycia podfogowe.
Wyznaczanie dynamicznego wspofczynnika tarcia suchych
powierzchni podtogowych

Tekstylia. Badania odpornosci wybawien. Ogdlne zasady badan
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci przy zginaniu
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$ci metodg Charpy'ego.
Czesc¢ 1: Nieinstrumentalne badanie udarnosci

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury mieknienia wedtug Vicata

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wfasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Zasady ogolne

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtfasciwo$ci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan tworzyw sztucznych

przeznaczonych do prasowania, wirysku i wyttaczania
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PN-EN ISO 1183-1:2006 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw

PN-EN ISO 3506-1:2009

PN-EN ISO 9239-1:2010 Badania reakcji na ogien posadzek. Cze$¢ 1: OkreSlanie

PN-EN ISO 11925-
2:2010/AC:2011

PN-83/N-03010

sztucznych nieporowatych. Czes¢ 1: Metoda zanurzeniowa,

metoda piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

ze stali nierdzewnej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne

wiasciwosci ogniowych metodg ptyty promieniujgcej

dziataniu pojedynczego ptomienia

do probki

ISO 11359-2 Plastics. = Thermomechanical analysis (TMA). Part

Determination of coefficient of linear thermal expansion and glass

transition temperature

ISO 16979 Wood based panels. Determination of moisture content

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

. NL-3898/A/LL-184/M/2006 Etap |. Badania i opinia techniczna dotyczaca elementéw

tarasowych TWINSON produkcji firmy Deceuninck, Zaktad Badan Lekkich Przegrod i
Przeszkleh ITB, 2006

. NK-00586/A/10. Praca badawcza i opinia techniczna dotyczaca nowelizacji Aprobaty

Technicznej ITB AT-15-7226/2007, Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB,
2010

. NP-1394/P/08/MZ. Klasyfikacja w zakresie reakciji na ogien wg EN 13501-1:2007, Zaktad

Badan Ogniowych ITB, 2008

. 1044/12/R0O7NK. Praca badawcza i opinia techniczna dotyczaca elementéw podtogowych

systemu TWINSON TERRACE/TERRACE+, Zaktad Konstrukcji i Elementow
Budowlanych ITB, Warszawa, 2012

Wiasno$ci mechaniczne czesci ztacznych odpornych na korozje

Badania reakcji na ogien. Zapalnos¢ materiatow poddawanych

bezposredniemu dziataniu ptomienia. Czes$¢ 2: Badania przy

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
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Rys. 1. Elementy z kompozytu drewno-PVC
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Rys. 2. Elementy z kompozytu drewno-PVC
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9544 /9554

9539
(dt. x szer. x wys. = 18,2 x 20,5 x 10, 1 mm)

Rys. 3. Laczniki stalowe
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9529

Rys. 4. Stalowe elementy startowe
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Rys. 5. Legary aluminiowe
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Rys. 6. Ksztattowniki aluminiowe
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Rys. 7. Tworzywowe fgczniki dystansowe
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Oznaczenie Zmiana barwy po czasie napromieniowania
barwy 250 h 500 h 1000 h 2000 h 3000 h 5000 h
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Rys. 8. Zmiana barwy elementéw z kompozytu drewno-PVC po badaniu

odpornosci na przyspieszone starzenie
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